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— TWD} JUNQUILLO TUBO 40%20°3
74 —NEOPRENO E=10MM
——NUEVO PERFIL L60*5 EN TODO EL
ANGULAR EXISTENTE PERIMETRO DEL ARCO B

2 ANGULARES EN T EXISTENTES ——— = A
7 VIDRIO LAMINAR DE SEGURIDAD TIPO 1Bi STRALAMI DE ARIRO
DUGLASS, FORMANDO UN VIDRIO LAMINAR 1B1 STRALAMI
EXTBEXT8.2 COMPUESTO POR DOS LUNAS EXTRACLARAS (LOW
IRON) DE 8MM DE ESPESOR UNIDAS MEDIANTE DOS LAMINAS
DE

SOLDADURA, VER PLANOS DE ESTRUCTURAS

VARILLAS ¢ 18 SOLDADAS A \
ANGULARES EXISTENTES,
CONFIGURANDO CERCHA VERTICAL

BUTIRAL DE POLNVINILO INCOLORAS DE 0,38MM O UNA LAMINA
DE PVB DE 0,76MM, FORMANDO EL CONJUNTO UN ESPESOR
TOTAL DE
16,76MM. O VIDRIO SIMILAR O EQUIVALENTE.

TODOS LOS VIDRIOS DEBERAN SER CANTEADOS CPI ANTES DE
LAMINAR PARA GARANTIZAR UN PERFECTO COMPORTAMIENTO
FRENTE A LA ROTURA TERMICA.

VSVYDYIW - S02IUd9| S0309A04d Ojuswepedaq

MOTIVOS DECORATIVOS EXISTENTES EN CERRAJERA |
LIMPIEZA Y PREPARACION DE BASE \
APLICACION 2 MANOS DE PINTURA AL POLIURETANO
EN DOS' COMPONENTES DE ALTA RESISTENCIA,
COLOR A DEFINIR POR DF, PREVIA REALIZACION DE
MUESTRAS Y APROBACION POR COMISION DE //
PATRIMONIO
VIDRIO LAMINAR DE SEGURIDAD  TIPO 1B1
STRALAMi DE ARINO DUGLASS, FORMANDO UN / ANGULAR EXISTENTE
VIDRIO LAMINAR 1B1 STRALAMI /
EXTBEXT8.2 COMPUESTO POR DOS LUNAS / N
EXTRACLARAS (LOW IRON) DE 8MM DE ESPESOR ~—— JUNQUILLO TUBO 30*20*3
UNIDAS MEDIANTE DOS LAMINAS DE 2 ANGULARES EN T EXISTENTES L i
BUTIRAL (DE POLIVINILO INCOLORAS DE 0,38MM O // - NUEVO PERFIL T60*5
UNA LAMINA DE PVB DE 0,76MM, FORMANDO EL // =
gNJuNTON UN ESP\éSOR TOTALMDME MAN VARILLAS @ 18 SOLDADAS A
° —10MM
16,76MM; O VIDRIO SIMILAR O EQUIVALENTE, ANGULARES EXISTENTES, —— NEOPRENO E=10l
TODOS [OS VIDRIOS DEBERAN SER CANTEADOS \ CONFIGURANDO CERCHA VERTICAL
CPl ANTES DE LAMINAR PARA GARANTIZAR UN \
PERFECTO COMPORTAMIENTO FRENTE A LA \\
ROTURA TERMICA.
v v SECCION HORIZONTAL AA
A A
(~— CARPINTERIA DE ALUMINIO LACADO. RAL A CONFIRMAR CON
MUESTRA POR D.F. ANTES DE FABRICACION
VIDRIO LAMINAR DE SEGURIDAD TIPO 1B1 STRALAMI
ARIPLAK DUGLASS DE ARINO DUGLASS, FORMANDO UN
VIDRIO LAMINAR 1B1 STRALAMI DUGLASS BTERBTER.4
\ COMPUESTO POR DOS LUNAS FLOAT DE 8MM DE
\ ESPESOR TERMOENDURECIDAS DUGLASS UNIDAS MEDIANTE
CUATRO LAMINAS DE BUTIRAL DE POLIVINILO INCOLORAS
ANGULAR EXISTENTE
N N \ DE 0,38MM O DOS LAMINAS DE PVB DE 0,76MM,
2 ANGULARES EN T EXISTENTES — |- FORMANDO ~EL CONJUNTO UN ESPESOR TOTAL DE
\ 17,52MM CON CAPA DE CONTROL SOLAR Y ASPECTO
SOLDADURA, VER PLANOS DE ESTRUCTURAS NUEVO PERFIL L60*5 EN TODO EL NEUTRO ARIPLAK DAG LIGHT NEUTRAL 61/50 COLOCADA
4 Ch S, 505, 10 s, S S0
VARILLAS @ 18 SOLDADAS A /
/ NEOPRENO E=10MM
OO R ERGan veRTIcAL / &Z*R;\QPUZQ,T TEQM‘CPERFECTO COMPORTAMIENTO  FRENTE A CARPINTERIA DE ALUMINIO LACADO. RAL A CONFIRMAR CON
FJUNQU‘LLO TUBO 40%20%3 : MUESTRA POR D.F. ANTES DE FABRICACION
~— FORMACION DE REMATE CON PANEL DE CHAPA
] i DE ALUMINIO. RAL IGUAL A CARPINTERIA
NGULARES. EXISTENTES SOLDADOS ENT i L POREXPAN 10mm _
TUBO ESTRUCTURAL RHS 100%50%4 PARA FORMACION
‘PESE‘LNEN L2000 EOLEQES AHS:‘SLE‘N‘TEL CERCHA HORIZONTAL, SOLDADO A PLETINAS INTERIORES
{ o C N e DE_REFUERZO DEL PERFIL DE ALUMINIO,
\ SELLADO - VER ANCLAJES DE CERCHA EN PLANOS DE ESTRUCTURAS
'CERCHA EXISTENTE —
o PERFIL TRAVESARO DE ALUMINIO LACADO.
TUBO RHS 100X50X4.0
CERCHA HORIZONTAL — PERFIL MONTANTE DE ALUMINIO LACADO.NARIZ DE INERCIA
2 ANGULARES EXISTENTES SOLDADOS EN T
PROYECCION DE TUBO RHS 100X50X4.0
CERCHA HORIZONTAL.
VER PLANO ESTRUCTURAS
CARPINTERIA PARA MURO  CORTINA  DE  ALUMINIO
ANONIZADO LACADO FWS0 DE SCHUCCO, PERFIL DE 175
+ TAPETA. CON DOS PLETINAS DE ACERO GALVANIZADO
PROYECCION DE CERCHA EXISTENTE EN CALIENTE DE 7X143MM. ENCAMISADAS ENTRE LOS
PERFILES, segdn necesidades estéticas, para apoyo de
lo_cercha_horizontal
RAL A CONFIRMAR POR D.F. ANTES DE FABRICACION
PREVIA MUESTRA
VIDRIO LAMINAR DE SEGURIDAD TIPO 181 STRALAMI DE
ARINO DUGLASS, FORMANDO UN VIDRIO LAMINAR 1B1
Y N STRALAMI  EXTBEXT8.2 COMPUESTO POR DOS  LUNAS
/ \ EXTRACLARAS (LOW IRON) DE 8MM DE ESPESOR UNIDAS
MEDIANTE DOS LAMINAS DE BUTIRAL DE POLIVINILO
INCOLORAS DE  0,38MM UNA LAMINA DE PVB DE
0,76MM, FORMANDO EL CONJUNTO UN ESPESOR TOTAL
NV i v
DE ~16,76MM, -0 VIDRIO EQUIVALENTE -0 SIMILAR:
TODOS LOS VIDRIOS DEBERAN SER CANTEADOS CPI
ANTES DE LAMINAR PARA GARANTIZAR UN  PERFECTO
COMPORTAMIENTO FRENTE A LA ROTURA TERMICA.
h Ie ~
~ A /
DOS PLETINAS DE ACERO GALVANIZADO EN CALIENTE DE
7X143MM. ENCAMISADAS ENTRE LOS PERFILES
~—PERFIL ALUMINIO FW50 DE 175
\4 \4
B B
VIDRIO LAMINAR DE SEGURIDAD TIPO 181 STRALAMI DE
SECCION &SP"Q&TZEQPTAPE\&B MURO CORTNA DE  ALUMINIO ARINO DUGLASS, FORMANDO UN VIDRIO LAMINAR 1B1
ANONIZADO LACADO FW50 DE SCHUCCO, PERFIL DE 175 STRALAMI  EXTBEXTB.2 COMPUESTO POR  DOS  LUNAS
+ TAPETA. CON DOS PLETINAS DE ACERO GALVANIZADO EXTRACLARAS (LOW IRON) DE 8MM DE ESPESOR UNIDAS
EN CALIENTE DE 7X143MM. ENCAMISADAS ENTRE LOS MEDIANTE DOS LAMINAS DE BUTIRAL DE POLIVINILO
PERFILES, segin necesidodes estéticas, poro apoyo de INCOLORAS  DE 0,38MM O UNA LAMINA DE PVB DE
lo cercha haorizontal 0,76MM, FORMANDO EL CONJUNTO UN ESPESOR TOTAL
RAL A CONFIRMAR POR D.F. ANTES DE FABRICACION PERFIL TRAVESARO DE DE 16,76MM, O VIDRIO EQUIVALENTE O SIMILAR.
PREVIA MUESTRA ALUMINIO LACADO. |
VIDRIO LAMINAR DE SEGURIDAD TIPO 181 STRALAMI DE
ARINO DUGLASS, FORMANDO UN VIDRIO LAMINAR 1B1
STRALAMI  EXTBEXT8.2 COMPUESTO POR DOS  LUNAS EgRgﬁm‘o?%Eﬂé&fg%:@%&gi CrAPA
EXTRACLARAS (LOW IRON) DE 8MM DE ESPESOR UNIDAS
MEDIANTE DOS LAMINAS DE BUTIRAL DE POLIVINILO PERFIL ESPECIAL DE ESQUINA
PERFIL MONTANTE DE ALUMINIO LACADO.NARIZ DE INERCIA O A AN oM O e LM O ok B HOR. /VERT. DE ALUMINIO LACADO
DE 16,76MM. O VIDRIO EQUIVALENTE O SIMILAR. VIDRIO LAMINADO INCOLORO 6+INCOLORO 6 (1 PVB
PERFIL TRAVESARO DE ALUMINO LACADO, [ TODOS LOS VIDRIOS DEBERAN SER CANTEADOS CPI INCOLORO), TIPO ARIPLAK LIGHTNEUTRAL-6150 DE
ANTES DE LAMINAR PARA GARANTIZAR UN PERFECTO ARINO DUGLASS O SIMILAR
COMPORTAMIENTO FRENTE A LA ROTURA TERMICA.
PERFIL MONTANTE DE ALUMINIO
LACADO
PERFIL DE ALUMINIO LACADO SECCION VERTICAL CC
[~ VIDRIO LAMINADO INCOLORO B+INCOLORO 8 (1 PVB
\NCOLORO), TIPO ARIPLAK LIGHTNEUTRAL-6150 DE
ARINO DUGLASS O SIMILAR
[~ PROYECCION PERFIL DE ALUMINIO LACADO
CARGADERO PERFIL UPN 140 —
C
PERFIL TRAVESARO DE ALUMINIO LACADO. ‘
AJON DE ALUMINIO LACADO, ENVOLVENTE DE
GraAPA DE CIERRE DE ALUMINIO LACADO, RAL IGUAL A PPN = MECANISMO MOTOR
URO CORTINA CAJON DE ALUMINIO LACADO,
PANEL DE AISLAMIENTO RIGIDO VECANISMO MOTOR MECANISMO ACCIONAMIENTO PUERTA
CEDULA DETECCION PUERTA AUTOMATICA I CEDULA DETECCION |~ CEDULA DETECCION
CARGADERQ PERFIL UPN 140 PUERTA  AUTOMATICA  DE PUERTA_AUTOMATICA. DE._ALUMINIO._LACADO, RAL CONFIRM,
PERFIL TRAVESARO DE ALUMINIO LACADO. ALUMINIO LACADO. RAL A cq POR DF. ANTES DE FABRICACION PREVIA MUESTRA.
CONFIRMAR  POR  DJF. VIDRIO “LAMINADO ~INCOLORO~6+INCOLORO 6 (1~ PVB-INCOLORO),
CHAPA DE CIERRE DE ALUMINIO LACADO, RAL IGUAL A ANTES ~ DE _ FABRICACION TIPO| ARIPLAK LIGHTNEUTRAL-6150 DE ARINO DUGLASS O
MURO CORTINA PREVIA MUESTRA. SIMILAR
CARPINTERIA PARA MURO CORTINA DE ALUMINIO gBRN‘gotégg\‘ADg ‘N<$OLCF),$(B)
ANONIZADO LACADO FW50 DE SCHUCCO, PERFIL DE 175 NCOLORO). TR0  ARIPLAR ——————  PERFIL TRAVESARO DE ALUMINIO LACADO,
+ TAPETA. CON DOS PLETINAS DE ACERO GALVANIZADO .
o CALIENTE TDE o145, ENCAMIEADAS, ENTRE Los LIGHTNEUTRAL-6150  DE | PERFIL MONTANTE DE ALUMINIO LACADO.NARIZ DE INERCIA
PERFILES, segln necesidades estéticas, para apoyo de ARINO DUGLASS O SIMILAR
la cercha horizontal
RAL A CONFIRMAR POR D.F. ANTES DE FABRICACION
PREVIA MUESTRA
VIDRIO LAMINADO INCOLORO 6+INCOLORO 6 (1 PVB
INCOLORO), ARIPLAK LIGHTNEUTRAL-6150 DE ARIRO
DUGLASS
PERFIL MONTANTE DE ALUMINIO LACADO.NARIZ DE INERCIA
L J
- —
//7 o 7\\ )
5 )
ERFIL ALUMINIO FORMACION CORTAVIENTOS VIDRIO. RAL ‘A
ONFIRMAR POR D.F. ANTES DE FABRICACION PREVIA MUESTRA
IDRIO LAMINADO INCOLORO 6+INCOLORO 6 (1 PVB f
INCOLORO), TIPO ARIPLAK LIGHTNEUTRAL—6150 DE ARIF
UGLASS O SIMILAR
ST UERTA AUTOMATICA DE ALUMINIO LACADO. RAL A CONFIRMA
e OR D.F. ANTES DE FABRICACION PREVIA MUESTRA,
IDRIO LAMINADO INCOLORO 6+INCOLORO 6 (1 PVB INCOLORO), ‘
TIPO ARIPLAK LIGHTNEUTRAL-6150 DE ARINO DUGLASS 0
IMILAR X
- PERFIL ALUMINIO FORMACION CORTAVIENTOS VIDRIO. RAL A S U
MICROCEMENTO RECRECIDO TECNICO CON ADITNO ACABADO ONFIRMAR POR D.F. ANTES DE FABRICACION PREVIA MUESTRA S
CONTINUO FORMADO POR LAS SIGUIENTES CAPAS:
WEBERFLOOR MALLA 420 PARA REFUERZO
WEBER.FLOOR FLUID, RECRECIDO TECNICO
o D) MoK MICROCEMENTO RECRECIDO TECNICO CON ADITIVO ACABADO
CONTINUO FORMADO POR LAS SIGUIENTES CAPAS:
WEBER.FLOOR DESING, RTERO POLIMERICO MINERAL WEBER.FLOOR MALLA 420 PARA REFUER
WEBERFLOOR PROTECT, BARNIZ DE POLIURETANO BASE DE WEBER.FLOOR FLUID, RECRECIDO TECNIC
AGUA, MATE, ANTIDESLIZANTE PIEZA ANCLAJE POR INTERIOR MONTANTE WEBER.PRIM TPO5, RESINA DE UNIOI
T o WEBER.FLOOR DESING, MORTERO POLIMERICO MINERAL
PANEL RIGIDO DE POLIESTRENO EXTRUIDO 5CM WEBER.FLOOR PROTECT, BARNIZ DE POLIURETANO BASE DE
I RECRECIDO DE MORTER! ~ PIEZA ESPECIAL PERFILA ALUMINIO, FORMACION AGUA, MATE, ANTIDESLIZANTE )
— RODAPIE DE REMATE SUELO RADIANTE. VER PLANO INSTALACIONES ‘
— ANCLAJES DE HIERRO GALVANIZADQ COI .
PERNOS DE CONEXION A CAPA DE COMPRESION O T coN E\LE&WTS BASE TC OE 30 MM. DE ESPESOR DE ‘ [
ISLAMIENTO REAL
A VIGUETA ~ ANGULAR PERIMETRAL DE TIRA LATERAL [
REFUERZO FORJADO 7 CM CAPA DE COMPRESION REMATE DE ACERO INOX LAMINA DE SOLAPAR. BARRERA ANTIVAPOR | | |
. VIGUETA METALICA IPN 160 EXISTENTE ~TACOS HILTI HSA METRICA 12 . PERNOS DE CONEXION A CAPA DE GOMPRESION ‘ ‘
PELDANO DE_GRANITO EXISTENTE FORJADO EXISTENTE I ~PLETINA PARAPASTAS DE CHAPA GALVANIZADA A VIGUETA | ‘
LIMPIADO Y TRATADO [REFUERZO FORIADO 7 CM CAPA DE| COMPRESION |
NN NN N RN RN HH R
) HHHNRRH RN R RN A R RHNHHAN
I I I I I I
LAMINA TENSOFLEX L ANGULAR PERIMETRAL DE REMATE DE ACERO INOX
L MORTERO DE PROTECCION
LAMINA GEOTEXTIL DANOFELT PYZ200 L FELPUDO SOBRE SOPORTE DE PERFIL DE ALUMINIO
LAMINA IMPERMEABILIZANTE ESTERDAN 40/GP ELAST. SOLADO DE GRES CERAMICO
LAMINA IMPERMEABILIZANTE GLASDAN 30 P ELAST. MORTERO DE PROTECCION
IMPRIMACION ASFALTICA  CURIDAN LAMINA GEOTEXTIL FELTEMPER 300
LAMINA IMPERMEABILIZANTE ASFALTICA
RECRECIDO DE MORTERO
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